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Jak	korzystać	z	katalogu

www.lincolnelectric.pl

Jak	korzystać	z	katalogu

	 	 Dział	katalogu	
	 	 Klasyfikuje	produkty	do	łatwiejszego	ich	odnalezienia. 

	 	 Nazwa	produktu	
	 	 Oficjalna	nazwa	urządzenia. 

	 	 Opis	produktu	
	 	 Krótki	opis	urządzenia. 

	 	 Informacja	wstępna	
	 	 Ogólny	opis	urządzenia.
	 	 Może	zawierać	również	opis	własności	i	możliwe	zastosowania. 

	 	 Zalety	urządzenia 
	 	 W	tej	części	wymieniono	kluczowe	własności
	 	 i	zalety	urządzenia. 

	 	 Zdjęcie	produktu	
	 	 Szczegółowe	zdjęcie	urządzenia. 

	 	 Metody	spawania	
	 	 Zalecane	metody	spawania	dla	opisywanego	urządzenia. 
	 	 Ikony	typu	zasilania	i	parametrów	wyjścia	urządzenia 
	 	 Patrz	poniżej. 

	 	 Zalecane	wyposażenie 
	 	 Ta	część	zawiera	niezbędne	wyposażenie
	 	 dla	danego	urządzenia.
	 	 Zamówienie	
	 	 Aby	zamówić	wybierz	numer	zamówienia
	 	 zgodnie	z	Twoimi	potrzebami. 

	 	 Dane	techniczne 
	 	 Podstawowe	parametry,	wskaźniki,	wymiary	i	ciężar	urządzenia/produktu.	
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Urządzenia	 o	 charakterysty-
ce	 stałoprądowej	 do	 spawa-
nia	MMA	i	TIG

Spawanie	prądem	przemien-
nym

Ciągła	moc	zasilania	pomoc-
niczego

Urządzenie	 o	 charakterysty-
ce	 stałonapięciowej	 do	 spa-
wania	MIG,	drutami	 rdzenio-
wymi	i	łukiem	krytytm

Urządzenie	uniwersalne	o	cha-
rakterystyce	 stałoprądowej 
i	stałonapięciowej

Spawanie	prądem	stałym

Spawanie	prądem	stałym
lub	przemiennym

2–rolkowy	podajnik	drutu

4–rolkowy	podajnik	drutu

Zaawansowane	 źródło	 prądu	
z	kontrolowanym	przebiegiem	
falowym

Zasilanie	jednofazowe

Zasilanie	trójfazowe

Zasilanie	jedno	lub	trójfazowe

115	V	AC	zasilanie	podajnika	
drutu

42	V	AC	 zasilanie	 podajnika	
drutu

40	V	DC	 zasilanie	 podajnika	
drutu

Częstotliwość	zasilania
50–60	Hz

Silnik	-	olej	napędowy
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2

Ikony	parametrów	wyjścia

Ikony	typu	zasilania
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Invertec® 400SXProfesjonalne urządzenie do pracy w ciężkich warunkach
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Urządzenia MMA

Invertec® 400 SX umożliwia spawanie metodą MMA i dotykową metodą Lift 

TIG DC. Dzięki możliwości podłączenia do generatora, urządzenie może

być wykorzystywane zarówno do prac spawalniczych w terenie jak i w hali 

produkcyjnej. Możliwość spawania TIG Lift, regulowane funkcje Hot Start

i Arc Force dają mu ogromną elastyczność w zastosowaniu. Jego dosko-

nałe własności i duża moc pozwalają na stosowanie całej gamy elektrod 

otulonych.

Invertec® 400SX posiada solidną przemysłową konstrukcję i wyposażony

jest w profesjonalne funkcje dodatkowe umożliwiające mu spawanie meto-

dą MMA i Lift TIG nawet w najtrudniejszych warunkach.
Budowa tunelowa, zaprojektowane do wymagających warunków pracy.

Doskona e w asno ci spawalnicze przy spawaniu elektrodami ruty-

 lowymi, zasadowymi i celulozowymi.
W pe ni chroniona elektronika odseparowana od tunelu powietrznego.

Maksymalny pr d 400 A umożliwia spawanie elektrodami o średnicy

 do 6,3mm.
Regulowany „Arc Force” i „Hot Start” w standardzie.

W pe ni wyposa ony i prosty w użyciu panel sterowania.

Kompensator spadków napi cia umożliwia zasilanie z generatora.

Lift TIG zapewniaj cy doskona y zap on bez zanieczyszczania 

 spoiny materiałem elektrody.Mierniki cyfrowe pozwalają na precyzyjne nastawianie parametrów.

Spe nia normy IEC974-1, ROHS i CE dotyczące bezpieczeństwa

 i niezawodności.
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Procesy
MMA, Lift TIG, żłobienie łukoweWyj cie

Wej cie

Wyposa enie standardowe
Przewód zasilający 2 mZamówienieK12042-1 Invertec® 400SX

Rekomendowanemateria y spawalnicze
Stal niestopowa

Panta� x® ,Omnia® G, 120, 48SPStal wysokostopowa Arosta®, Limarosta®, Jungo®304L, 316L, 309S
Napawanie

Wearshield® MM, ME / RepTec

Nazwa
produktu Indeks

Zasilanie Pr d spawania / napi cie / cykl pracy Bezpiecznik Zakres pr du WymiaryW x S x D (mm)
Waga netto

(kg)

400SX K12042-1 400/3/50–60 400 A/36 V/35%300 A/32 V/100% 30 A 5–400 AMax. OCV: 48 V 455 x 301 x 618
36

1

23

�

5

11
6

7

8
9

10



MODEL WYJŚCIE WEJŚCIE PROCES FUNKCJE

Invertec®	135S CC DC 10–120 230 2

Invertec®	150S CC DC 10–140 230 • • 2

Invertec®	170S CC DC 10–160 230 • • • 2

Invertec®	V205-S CC DC 5–200 230/400 • • • • 2

Invertec®	V270-S CC DC 5–270 230/400 • • • 2

Invertec®	270SX CC DC 5–270 400 • • • 3

Invertec®	400SX CC DC 5–400 400 • • • 3

LINC	405-S CC DC 15–400 400 • • 2

LINC	405-SA CC DC 15–400 230/400 • • • 2

LINC	635-S CC DC 15–670 230/400 • • 2

LINC	635-SA CC DC 15–670 230/400 • • • 2

Idealarc®	R3R-600-I CC DC 75–625 230/380/440 • • 3
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Klucz:	 Doskonały										Dobry										Opcjonalny
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Szeroka	gama	urządzeń	do	zastosowania	w	każdych	warunkach
•			Spawanie	szerokiej	gamy	materiałów	i	grubości
•			Modele	konwencjonalne	i	inwertorowe




